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General

Estos consejos y advertencias
se aplican exclusivamente a las
esfingas concebidas y
ensambladas por Forge France.
Se deberan entregar
obligatoriamente al usuario de
fa eslinga, junto con Jlas
advertencias individuales de los
distintos  componentes  que
forman la eslinga y junto con ef
cerfificado  de  conformidad
correspondierte  (conformidad
corn la directiva de fa maquing).

* La concepcion y fabricacion
de eslingas de cadena se
ajusta a la norma EN 818-4.
Las esfingas se conciben y
fabrican de tal forma que

resulta imposible que
cualguier componente se
desmaonte de forma
involuntaria.

= En un montaje de eslingas de
cadena, los componentes de
unién deberan tener una
carga maxima de usc (CMU)
que no sea inferior a la de la
cadena o cadenas a las que
estan unidas.

» Cada eslinga se monta con
una chapa metdlica sujeta de
forma permanente a la anilla
maestra en el que se
deberan indicar. la CMU en
toneladas, la clase de
eslinga, el nombre del
fabricante de la eslinga, el
nimero de ramales, e afio
de fabricacidn y un numero
de identificacion (Vease 1)

* Cada eslinga ensamblada
debe ir acompafiada de un
certificado de conformidad a
los requisitos fundameniales
de seguridad de la directiva
de maquinas 98/37/CEE.

PUESTA EN USO

Antes de proceder a la puesta en
use, el usuario debera verificar los
siguientes punios:

* La presencia de la “chapa
SYSMA® en la eslinga vy la
verificacién de su contenido
con respecio a su necesidad
{véase tabia 1}

* La presencia del cerificado

de conformidad
correspondiente ¥ la
verificacion de su contenido
con rfespecto al pedido
realizado.

= Como  aspecto  general,
verificar gque la eslinga no se
ha daflado duranie el
transporte.

= L3 aperiura de "una ficha de
seguimiento” de la eslinga a
ia gue se debera adjuntar el

certificado; recomendamos
que se anote el paso rea! de
la cadena fuente para poder
contralar cariamenta su
postericr evolucion.

UTILIZACION

Se deberan confiar las eslingas a
personal competentemente
formado y experimeniado. Antes
de cada utilizacion, se debe
verificar visualmente el estado de
fa eslinga, que haya pernos de
seguridad en los ganchos, que no
haya deformacion permanente en
los  componentes (irazas de
chogues o alargamientos).

Toda eslinga debera contar cen
una chapa de identificacion {véase
1); la desaparicién de ésta debera
dar lugar a la retirada inmediata de
la eslinga.

Anguls
CHMU Maxima
Numszeo de Ramates .
Numero de Ramais adigo de Frazabilidad
Diametto de Cadana -
Dizmetro da Corrente

Tenga cuidado en no toreer nunca
una eslinga {todos los puntos de
soldadura de eslabones deberan
estar en el mismo eje — véase 2-5).
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No cargue nunca una eslinga que
tenga nudos.

Tenga cuidado de no cargar nunca
los ganchos en las puntas; la carga
se debera centrar siempre sobre el
componente para permitir un “auto-
centrado” del mismo.

Preste atencion  al
utitizacion:

modo de

Evite los chogues y los medios
acidos. Se prohibe formalmente
cualguier intervencion técnica en
las eslingas, concretamente
cuaiguier tratamiento térmico, de
superficie, de esmerilado... o en la
marcacion de la chapa.

Las eslingas de mdltiples ramales
se calculan ({salvo demanda
particular) a 120° (véase chapa de
identificacion de la eslinga); en
caso de utilizacion con un angulo
superior, reduzca la cMU
siguiendo las indicaciones {véase
tabla).

No supere nunca la CMU de la
eslinga, incluso si se reduce el
angulo de ia eslinga.

Tenga cuidado con las flexiones de
la pieza ai elevar por su propio
peso. Enganche ia carga y levante
ientamente  para  verificar  las
condiciones de equifibrio, en caso

necesasic baje, suelte y vuelva a
colocar los ganchos ¢ acorte los
ramales mediante  dispositivos
acortadares. Evite los acelerones
bruscos en las cargas (efects
dinamico).

Preste atencidn a proteger la
cadena y la carga en casc de
puesia en contacto directo entre
ambas (véase §). Para eilo se
debera utilizar un guia tipo tubo o
cufias de proteccion

Evite todes los chogues bajo
tensién de |a eslinga.

Cuando no se hayan utifizado
ramales, sujete los ganchos a la
anilla maestra.

Después de usarlas, guarde
siempre las eslingas en bastidores
adaptados (véase 7).

MANTENIMIENTO £
INSPECCION PERIODICA

Estas verificaciones deberan ser
realizadas por una persona
capacitada competente capacitada
y experimentada.

Limpie la eslinga con un producto
nc susceptible de dafar el metal
{evite los acidos) o de ocultar los
signos de cuaiquier falio {(grietas o
marcas en la superficie).

Desmonte los hulones de los
componentes y. examine
minuciosamente (z la luz del dia)
las cadenas y los componentes
(con fa ayuda de las adverencias
cerrespondientes).

Desestime ia eslinga si:

- presenta inicics de
(fisuras...}.

- presenta una corrosion excesiva.
- los componentes estan dafados
(véanse las advertencias
cofrespondientes).

- la cadena se ha alargado
{sobrecarga) © deformado a Ia
vista del paso medido en la puesta
en servicio.

- los eslabones estan desgastados
en mas de un 10 % del diametro
nominal (véase 8).
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ruptura

Desaconsejamos que se reparen
las cadenas, independientemente
de cual sea el método empleado.

Registre los valores medidos asi
como todas las intervenciones en
et cuaderno de seguimiento de ia
eslinga {de acuerdo a la legislacién
vigente).

Proteja la eslinga, especialmente
engrasando la cadens.

Vuslva a montar los componentes
con buiones y pasadores nuevos.

Eleccion del ensamble

La concepcién de la eslinga
asi como la eleccion de los
componentes  deberan  ser
realizados por una persona
competente y experimentada.

Eliia componentes de
dimensiones adecuadas
utilizando la tabla de carga.
Preste atencion a log
coeficientes de Iz eslinga
{vease documentacién grado
80). Las cargas maximas
estan definidas por la norma
EN 818-2

Aseglrese de que la cadena
no este torcida,

Tenga cuidada que los
componentes de ensamble se
articulen  bien  sobre el
eslabén.

No monte nunca més de 2
ramaies en una misma anilla
maestra (véase 9&10)

9&10
El dispositivo acortador SCAU
ha sido disefiado para ser
utilizadoe con cadenas
distribuidas por Forge France.
En caso de utilizarlo con ofras
cadenas, asegirese del paso
(gue no haya entorpecimienta)

de {a soldadura de la cadena
por la cuchara del acoriador

Montaje

SCAU: se recomienda un
mentaje con la cuchara frente
a frente (véase 11), evite el
meontaje espaida con espalda
(véase 12}

SCAU: no se utilizan los
orificios de los pasadores en el
gancho.

Mallas de conexién: Realice
el ensamblaje sobre una
superficie plana. Esta
operacion esencial determina
le resistencia del ensambiaje.



1. pase los eslabones por los
accesonos a ensambiar

Z.introduzca el buldn en el
_conjunto caja polea/espiga

3. cologue y centre  con
cuidado Iz anilla con ayuda
del bulén manual (véase
13)

4. introduzeca el bulén con el
martillc  dandc  golpes
sucesivos (tenga cuidado

en mantener el centrado
de la anilla)

5 centre el buldn con ei
martiio. El buion debera
resistir cualguier
desplazamiento

6. compruebe que la

articulacion es correcta v
que las dos mitades de [a
malla de conexion giran
libres sobre e centro

{véase 14)

Utilizacidn

Temperatura de utilizacion:
de 0° a 200°. Fuera de esta
horquilla de temperaturas,
consuitenos.

Evite los chogues y los
med:ios acidos

Se prohibe formalmente
cualguier fratamiento tanto
superficial comeo térmico

No  supere nunca  las
capacidades de carga
{atencion al coeficiente de
seguridad de la eslinga) o
dimensicnales del producto.
Consuite la ficha técnica gue
determina la carga de cada
producto en funcidn de la
utilizacion prevista.

No tuerce ni retuerza nunca
los  producios que esté
utiizando (véase 2 - 5)

Tenga cuidado que el cuerpo
det gancho se pueda articular
libremente sobre la carga
(riesgo de deformacion del
cuerpo y de  ruptura del
cerrojo) (véase 15)

No trabaje nunca con un
gancho sin perno de cierre
(blogueo abierto o dispositivo
deteriorado) (véase 16)

k 4

Cadena: evite ios angulos
vivos gue pueden dobiar los
eslabones de la cadena; en
caso necesano, proteja los
angulos con los medios
adecuados (vease 17).
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Cadena: evite atascar la
cadena bajo la carga

Cadena: no ate nunca la
cadena sobre un gancho de
grua {véase 18} ;

18.2

Cadena: ensamble siempre
las cadenas con accescrios
adecuados (Mallas,
acortadores SCAU, ..}

Eslabones: Realice el
ensamble de tal manera que
se ejerzan las fensiones en el
plano de les eslabones. No
supere  nunca el anguio
(completo) de lz eslinga de
120° (véase 19).

Maitas de conexién: Tenga
cuidado con el eslabén que
se pueda articular libremente
sobre i@ carga  (carga
colocada en el bulén del
esizbon). Verifique
periddicamente que el bulén
esté  centrado sobre el
estabon  {el deslizamiento
puede ser producido por las
vibraciones).

SCAU: Tenga cuidado en no
cargar nunca el ramal débil
{ramal saliente del dispositivo
acortador por la parte supericr
— veéase 3). Preste atencion al
sentido de introduccion de la
cadena. En caso de error,
corre el rigsgo de que la
cadena se deteriote © se
escape del dispositivo
acortador caon riesgos
considerables de que se
caiga la carga.

Mantenimiento

tas siguientes verificaciones
deberan ser realizadas por
una persona capacitada.

En el marco de una ufilizacion
intensiva, recomendamos que
las eslingas se inspeccionen
Una vez por semana.

Limpie con un disolvente gue
no sea susceptible de dadar
et material o desnaturalizar
los signos de cualquier faiflo
(se prehiben los acidos).

Busque fisuras, grietas vy
trazas de choques violentos.

Busque marcas notables de
Corresion, haciendo un
cepillade en casc necesario,
para determinas su calibre.
Deseche  sistematicamente
ios eslabones que presenten
tales defectos.

= SCAU: Busque las marcas de

recaico en la parte superior
del cuchardn, sefal de una
utilizacion incorrecta, ¥
chserve los eslabones de la
cadena para buscar los
eslabones deblados .

= SCAU: Compruebe el sistema

de cierre antes de cada
utilizacién, pulverice
periddicamente lubricante

sobre ei dispositivo de cierre,
comprusbe el retorng
automnatico a la posicidn de
cierre. En caso de bloqueo,
desmonte el  dispositivo,
fimpielg y vueiva a
ensamblario. Esta maniobra
precisa de una montura de

pasador de  dimensiones
adaptadas.
Eslabén de caheza &

cadena: Mida el desgaste en
la parte trasera del eslabon
(véase 8). Este no debera ser
de mas de un 10% sobre et
didmetro original D, salvo
especificacién centraria en ia
norma vigente.

Eslabon de cabeza & de
cadena: Ponga ef eslabon/la
cadena en posicidn plana,
comprugbe que no estd
plegadofa o torcido/a, sefial
de una utilizacion inadecuada.
Busque las sefiales de

sobrecarga: eslabon alargado
o deformado (véase 20)

Cadena: Busque las sefiales
de sobrecarga, esiabones
alargados o deformados.

Gancho DKC & malia de
conexién:  compruebe el
plegado o ias marcas de
chogues violentos

* Ganchos DKC;
Compruebe ef desgaste de la
moidura del bulén
(frotamiento sobre cuerpos
exirancs)
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Ganchos DKC: los ganchos
se deberan abrir vy cerrar sin
bloguear ni mostrar los puntos
dures. El gancho se debera
blequear automaticamente en
posicion cerrada.

Ganchos DKC: Limpielos con
cuidado sin desmontarlos

Ganchos DKC: compruebe el
juego def gancho en posicién
cerrada  (véase 21): si la
apertura sobrepasa los valores
indicados en la tabla 2 de
dimensiones que se presenta
a continuacion, soluciénelo de
la siguiente manera:

# Inspeccione la superficie de
contacto {cierre sobre
anilia): si estd refundida
deberd remplazar el cierre,
Pongase en contacioc con su
distribuider de Forge France
para solicitar el suministro
de un kit de reparacion de
cierre,

> si el clerre esta intacto, el
juego  procede de una
deformacion (uso abusivo),
y se¢ deberid desechar el
gancho

Ganchos DKC & mallas de
conexion & cadena: Control
de uso det gancho de acuerdo

con los siguientes criterios:
maximo desgaste del 10%
sopre las dimensiones

originales, saivo especificacién
contraria en la norma vigente.

Gancho DKC, SCAU &
mallas conexidn: desmonte
periddicamente el buidon de
ensamble con la cadena (g
eje y la anilia), y controle el
componente forjado
{recalcadura = desecho).

Gancho DKC, SCAU &
mallas conexién: Cambie
sistemdticamente después de
cada desmontaje el eje vy los
dos pasadores de retencion (el
bulén y la anilia). Péngase en
contacte con su distribuidor de
Forge France para solicitar el
suministto  de  un kit de
reparacion de chapa.
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